
総加工数 300万個

項目 要求値 実績値

真円度 3μm 2μm以下

管理№

蓄積された技術と充実したサービス。100年を超える歴史は技術革新の歩み。
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ドレス理由 面荒れ / 寸法不良

取り代 / 面粗度 170～210μm /

■加工結果

・品質要求を達成

51B

---

加工物 / 寸法 円錐コロ / Φ５～Φ22

被削材 / 硬度 SUJ2 /

SU 100/120 M B8

■研削条件

現行品

研削盤 / 方式 センタレス研削 / スルー

三井の精密研削砥石

High Precision Grinding Wheel/精密研削用一般砥石

Grinding Technical Data MKS

254.0 m/s

SU Suprex

形状 / 寸法 / 周速 1号　平型 510 × --- ×

E

自生発刃作用を大幅に向上させた高性能単結晶アルミナ砥粒

■砥石仕様

■製品/加工イメージ

円錐コロ センタレス研削

調整車

砥石


